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 دقشه کشی : طراحی پایپینگ و فرآینن

 تجهیزات ابزار دقیق ولیست اجناس و و نشان دادن اندازه ها ، شامل نشانه های طراحی

       نشانه های طراحی  -5-1        

                    نشانه های لوله و اتصالات-5-1-1      

فقط  طراحی دستی پایپینگ ، لوله ها به دلیل صرفه جویی ونظم وترتیب بیشتر بوسیله خطوط تکی مشخص میشوند،در      

ند می توا حی کامپیوتری طرا.امانشان داده می شوندبعضی مواقع لوله ها وفلنجها به دلیل وضوح بیشتربا خطوط دو تایی در 

در  دهد. لوله ها را در پلان یا نمای روبرو و یا ایزومتریک به شیوه تک خطی ویا دوخطی )بدون کار و هزینه بیشتر( نشان

 طراحی سه بعدی بهترین شیوه روش دو خطی است.

)مراجعه شود به نقشه کشی شیرها( مشخص شده نمایش داده  6-5ی که درجدول های، شیرها با علامتخطیدر طراحی دو     

سخت و وقت گیر میکند و توجیه  فنی  شیوه دوخطی برای نمایش کل لوله ها استفاده نمی شود زیرا خواندن نقشه را ،می شود 

 ندارد. هم

 نمایش تک خطی                                                           نمیش دو خطی

 

 

 

و سایز لوله کنار  (1-5در شیوه تک خطی از یک خط یکپارچه برای نشان دادن خط مرکز لوله استفاده می شود)جدول       

با  آن نوشته می شود. برای نمایش فلنجها از دو خط ضخیمتر ومتناسب با سایز خارجی فلنج استفاده می شود ، شیرها

نصب میگردد و علامتهای مخصوص خودشان و به نسبت سایزشان مشخص میشود . پمپها با صفحه ای که پمپ بر روی آن 

این توضیحات را با مثال روشن می کند. دستگاهها ومخازن با خطی که  6-11نازل پمپ نشان داده می شوند.تصویر شماره  

 وی آن مستقر شده اندو نازلهایشان نشان داده می شوند.ر محیط خارجی آنها را مشخص میکند و صفحه ای که بر

چنانچه مدرکی برای نشان دادن معیارها ومشخصه های پایپینگی وجود داشته باشد،لازم نیست که اتصالات جوشی و       

انشعاب  ی ومثلا برای مشخص کردن سه راه ،باشدبه اینکارغیر از مواردی که برای رفع ابهام لازم  رزوه ای مشخص گردند

STUB-IN  در بیشترموارد علامت اتصالات رزوه ای وجوشکاری ساکتی حذف می شوند ولی اغلب،جوشهای سربه .

 سرنشان داده میشوند.

متهای معمولا در پروژه های صنعتی استفاده نمی شوند.علا ANSI Y312123وشهای نشان داده شده در استاندارد ر      

  کارگاه ها استفاده میشوند.برای جوشکاری لب به لب نشان داده شده اند معمولا در  1-5 استانداردی که در نمودار

 

 

 



 
 

 غیر فلنجی زانوها نمایش اتصالات  1-5 نمودار

 

 

 

 

 

 

 

 

 اگر نوع اتصال در دستورالعمل پایپینگ مشخص شده باشد،علامت آن ممکن است حذف شود .

 واضحتر استفاده میشود مثالا برای رفع ابهامبرای نشان دادن معمولاازعلامت جوش نقطه ای 

 . stub-inبین سه راهی واتصال 

 ستفاده در کلیه طراحی ها   علامتهای خطی مورد ا -5-1-1     

وهمچنین تعداد زیادی  علامتهای مختلفی را که برای استفاده در طراحی متدوال هستند  نشان می دهد 1-5ول جد     

،  صوصعلامتهای دیگر نیز بوجود آمده است که به آسانی نمی توان آنها را پذیرفت وبهتر است که معنی و مفهوم هر خط مخ

ازنشانه ونقشه کشها باید .طراحها دقیق توضیح داده شود( و دیاگرام فرآیند وابزارDFPدیاگرام جریان فرآیند)جزءبه جزء در

 . تداول کارفرما استفاده کنندها وعلامتهای م

 علامتهای خطوط      1-5جدول

 

 

 

 

 

 

 

 



 
 

    PFD و P&IDعلامتهای شیرها ودستگاهها در   -5-1-3     

 P&IDوبرای   ANSI Y 31211بر اساس  1-5.جدول.  نشان دادن تجهیزات ودستگاهها فاقد قاعده خاصی می باشد      

 . تهیه شده اند PFDو

 نمایش پایپینگ درپایپینگ -5-1-4     

علامتهایی که برای نشان دادن جوش لب به لب وجوش ساکتی واتصال رزوه ای استفاده میشود را نشان  3-5 جدول      

شیرها ودیگر اقلام نمایش داده شده است.این علامتها که بر پایه طرحهای متداول ساخته شده میدهد. صورتهای مختلف اتصال 

ترجیح داده می شوند وآنها علامتهای گرافیکی پایپینگ و شیرها واتصالات  ANSI Z312123اند بر علامتهای استاندارد 

 هستند.

 طراحی پایپینگنمایش شیرها در -5-1-5     

دهنده شیرها به همراه عملگرها واجزاء آنها مانند دسته شیر واستم وغیره می باشد.این علامتها براساس  نشان 6-5جدول      

هستند اما علامتهای جدید بیشتر شیرها را پوشش میدهد.دسته شیرها واستم آنها باید با نسبت سایز  ANSI Z312123استاندارد 

 شیرها مطابقت داشته باشد.

 تلف برای طراحی پایپینگ علامتهای مخ -5-1-6     

 انتخاب شده اند در همه سیستمها به صورت یکسان نشان داده شده اند.  7-5علامتهایی که در جدول      

 علامتهای عمومی مهندسی -5-1-7     

  نشان داده شده اند،عموما در طراحی پایپینگ مورد استفاده قرار می گیرند. 8-5علامتهایی که در جدول      

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 
 

 الف  علامت دستگاههای موجود در فرآیندها  – 1-5 دولج

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 
 

 ب  علامت دستگاههای موجود در فرآیندها  – 1-5 جدول

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 
 

 علامت سیستمهای جوشکاری لب به لب       3-5جدول

 

 

 

 

 

 

 

 



 
 

 علامت سیستمهای رزوه ای     4-5جدول 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 
 

 علامت سیستمهای جوشکاری ساکتی     5-5جدول 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

   

 

 

 

  

 



 
 

 نقشه کشی شیرها  

ها استفاده شده اند ویا با آنها منطبق هستند.باید  P&IDاین علامتها در علامتهای اصلی شیرها را نشان میدهد. 6-5جدول 

 علامت مربوط به هر شیر را برای آن شیر استفاده کنید.

 طراحی پایپینگ :      

 عملگرها اگر مهم بوده اند نشان داده شوند.    

 های رزوهای : علامت اصلی شیر را قرار دهید وطول شیر را به نسبت سایز آن بکشید.شیر -1

داشته باشد فقط علامت اصلی شیر را بکشید وگرنه انتهای ساکتی را  اکتی : اگر پروژه مشخصات پایپینگهای انتها سشیر -1

 طول شیر اصلی را به نسبت سایز شیر بکشید. ، شیر نشان دهید برای

 

 

 

و سپس فلنجهای جفت شده را با جزییات زیر نشان  شیرهای فلنجی : ابتدا علامت اصلی شیر و عملگرهای آن را بکشید -3

 دهید.

 

 

 

 

 
 

 علامت اصلی شیر را بین دو فلنج نشان دهید. -الف

 کشید.اندازه قطر خارجی شیر را به نسبت سایز آن ب  - ب

  طول بین دو فلنج و یا مرکز شیر تا فلنج را به نسبت سایز شیر بکشید. -ج  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 
 

 علامت شیر ها واجزای آنها     6-5جدول 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 
 

 علامتهای مختلف در طراحی پایپینگ     7-5جدول 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 
 

 علامتهای متداول در طراحی مهندسی     8-5جدول 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

   9-5جدول 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 
 

 علامتهای جوشکاری )انجمن جوشکاری آمریکا(   

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

       

 جزییات علامتهای جوشکاری -5-1-8     

 شده اند.این علامتها باید در قسمتهای مختلف منتشر آمریکا   انجمن جوشکاری  توسط  علامتهای استاندارد جوشکاری      

سرتاسر جوشکاری  بایدودیگراجزاء استفاده شوند. تکنیکهای نوشتن در این دستورالعملها مانند:  ، ساپورتهای پایپینگ مخازن

 انجمن به که مسئولیت طرح را، در اتصالات ومتعلقات ازطراح به جوشکار منتقل می کند  باید کاملا جوشکاری شود یا شود

 رسیدگی میکند. دم ایمنی وغیر اقتصادی بودن به آنع علت

ولی همه آنها برای طراحان پایپینگ  درست شده اند دارای هشت قسمت میباشند AWSعلامتهای جوشکاری که توسط       

جوشکار می دهد ،این نشان داده شده اند روش کار مورد نیاز را به  9-5جوشکاری که در جدول . علامتهای  لازم نیستند

  هشت جزء عبارتند از:

 خط مبنا -

 فلش راهنما -



 
 

 علامت جوش پایه -

 اندازه گذاری و دیگر اطلاعات -

 متممعلامتهای  -

 علامتهای پایانی -

 دنباله  -

  خصوصیات فرآیندی و دیگر مراجع -

 

میبا شد..جزییات کامل را می توانید در کتاب علامتهای استاندارد جوشکاری که  راهنمای خلاصه شدهجدول پیوست یک 

 ، پیدا کنید.تهیه شده است AWSتوسط 

 

  ترکیب علامتهای جوشکاری  

مبنا وفلش که محل اتصال و جوشکاری را نشان میدهد ، شروع خط مبنا و فلش راهنما : علامت جوشکاری با خط 

مراجعه شود به مثال پیوست  ارد که سمت فلش ) پایین خط( وسمت دیگر )بالای خط( میباشد.میشود.هر خط مبنا دو سمت د

 . 9-5وجدول 

 

 

 
 خطوط فلش پایه جوشکاری 1 -5تصویر 

 

 

 

 

 علامتهای پایه جوشکاری        

 علامتهای جوشکاری -1

 

 

 زنی شیارعلامتهای  -1

 

  

 مثال استفاده از علامت جوش فیلت    

جوش فیلت در قسمت پایین خط مبنا قرار میگیرد  )شکل  علامت،  1نیاز باشد مانند شکل  وسرتاسر فیلتاگر خط جوش  -

1  .) 

 
 

 1شکل                                              1شکل 

 



 
 

میگیرد ، علامت جوش فیلت در قسمت بالای خط مبنا قرار  3مانند شکل اگر خط جوش فیلت در جهت دیگر نیاز باشد  -

  (. 4)شکل 

 
 

 4شکل                                              3شکل 

 

 

، علامت جوش فیلت در دو سمت خط مبنا قرار  5ل نیاز باشد مانند شکل صاگر خط جوش فیلت دردو طرف محل ات -

  (.6میگیرد )شکل 

 
 

 6شکل                                              5شکل 

 

 مثال استفاده از علامت پخ زنی 

شکسته نشان ،علامت شیار پخ زده با یک علامت جوش فیلت و یک فلش  7زده  شده نیاز باشد مانند شکل به شیار پخاگر  -

  (8داده می شود )شکل 

 
 

 8شکل                                              7شکل 

 .د.نوپخ زده شده با علامت فلش شکسته نشان داده میشو ”j“تنها شیارهای      

 

 اندازه گذاری جوشهای متقاطع      

1    ’فرض کنیم اندازه جوش 
3  ’و پخ آن  باشد⁄4

این اندازه ها سمت چپ علامت ،  ( 9)شکل ه باشدعمق داشت ⁄16

  ( . 11جوش نشان داده میشوند )شکل

 
 

 

 11شکل                                              9شکل 

  ( .11)شکل  ود( ، زاویه با علامت مقابل نشان داده میش11چنانچه اندازه پخ زنی با اندازه زاویه مشخص شود)شکل    -

 
 

 

 11شکل                                              11شکل 

  ( . 14یباشد)شکل ( علامت آن به شکل ذیل م13چنانچه ریشه جوش درز داشته باشد )شکل    -

 
 

 

 14شکل                                              13شکل 

 

 



 
 

 اندازه گذاری طول جوش :

علامت جوشکاری به  15باشد مانند شکل   ’6 وطول آن ¼ ’زدن اگر اندازه جوش در جوشکاری فیلت بدون پخ      -

 (. 17یا  16شکلهای ذیل میباشد )شکل 

 
                            16شکل                                                      

                                    

 17شکل             15شکل               

 

          شکل ذیل به ( علامت آن 18اینچی از هم باشد )شکل  6با فاصله های   ’6 با طول اگر یک ردیف از جوشهای      -

 ( .اینچ می باشد 11)گام جوشکاری  میباشد.(  11و 19شکلهای   )

 
                            19شکل                                                      

                                    

 11شکل             18شکل               

 

  (.11شود )شکل  ( علامت آن به شکل ذیل می11اگر این مدل جوشکاری در دو طرف باشد )شکل       -

 
 

 

 

 11شکل                                                                11شکل 

علامتهای تکمیلی :        

 شکل سطح جوش را مشخص می کنند.این علامتها دستورالعمل لازم را برای جوش دادن می دهند و      

 

 

 باز گردیم به مثال جوشکاری فیلت ساده ، اگر جوش باید کاملا دور قطعه را پر کند .

 

 شود. می                       آنگاه علامت آن به شکل       کهمانند:                              و                                

 

 ه جوشکاری باید در محل نصب صورت گیرد آنرا با علامت ذیل نشان می دهند.اینگونو اگر 



 
 

 

 

 شکل سطح جوش را با گذاشتن علامت آن بر روی علامت جوشکاری مشخص می کنند.

 

 

 cسنباده زدن و Gعلامت ماشینکاری  Mیک حرف به نشانه روش آن نشان میدهند.روش پرداخت سطح جوشکاری را با 

 علامت تراشکاری می باشد 

 

 

 جوشکاریکامل  علامت

گاهی اوقات لازم می شود دستورالعملهای دیگری برای علامتهای جوشکاری داده شود . علامتها میتوانند برای اینگونه موارد 

 می بینید. 9-5مانند آنچه که در جدول  ، بسیار با دقت واستاد کارانه درست شده باشند

  درست شده است و به صورت خلاصه و برای افزودن توضیحات این بخش آمده است.  AWSبا مجوز  9-5جدول 

 

 

 

 


